RESUMO MATERIAL COBERTURAS SOBRE LAJE
PESO PESO
PERFIL MATERIAL QTDE (m) | UNITARIO TOTAL
(Kg/m) (Kg)
W150X13 A572—GR.50  544.08 13 7073.10
UE127X50X17X3 A36 954.61 5.63 5374 40
CHAPAS DE LIGACAO — — — 1244.75
TOTAL PERFIS 13692.25

RESUMO MATERIAL MARQUISE 1

PESO PESO
PERFIL MATERIAL QTDE (m) | UNITARIO TOTAL
(Kg/m) (Kg)
W250%17.9 A572—GR5J  8.72 17.9 156.10
W150X13 A572—GR.5 2.2 13 28.60
U150X50%3 736 62.6 5 66 354.30
151X3.2 736 .04 25 560
@ @ UE200X75X25X3 236 32.94 8.72 287.30
BARRA.RED.12.5 736 15.22 0.99 15.10
CHAPAS DE LIGACAO - _ _ 84.70

W150X13  (TIP.) RESUMO MATERIAL PERGOLADO

\
| TOTAL PERFIS 931.70
\
|
|

PESO PESO
3377 3377 5377 3377 3377 3377 PERFIL MATERIAL QTDE (m) UNITARIO TOTAL

§ (Kg/m) (Kg)

77777 I \F 77777777777 TB100*50%3 A36 153.32 6.78 1039.80
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3236 3236 3236 3236 3236 3236 3236 500
CHAPAS DE LIGAGCAO — — - 103.98

500

TOTAL PERFIS 1145.78

RESUMO MATERIAL MARQUISE 2

PESO PESO
PERFIL MATERIAL QTDE (m) UNITARIO TOTAL

2348

W200X15 A572—-GCR.5 5.65 15 84.70

W150X13 A572—-CR.50 1.46 13 19.00

2348

U150X50X3 AS6 75.27 5.66 476.00

T T
\ \
| |

,,,,,,, %********4********%*******%*****************P*******4 (Kg/m) (Kg)
| |
| |
4 i

L51X3.2 A36 1.99 2.5 5.00

UE200X75X25X3 AS6 59.77 8.72 346.80

W150x13_(TIP.) BARRA.RED.12.5 A36 16.21 0.99 16.00

2353

oo / ,,,,, s Foo o S AR Fom — CHAPAS DE LIGAGAO — — - 39.75

77777777777 TOTAL PERFIS 987.25

RESUMO MATERIAL PORTICO

PESO PESO
Lo 1o Sl [ S R Lo L Lo 1l PERFIL MATERIAL QTDE (M) UNITARIO TOTAL

3350
M - — —
W— - — - — - — — —#

3350

ffffffff ! (Kg/m) (Kg)
3 = L51X3.2 A36 128.39 2.5 321.00

5
5

CHAPAS DE LIGAGAOD — — — 32.10

TOTAL PERFIS 353.10
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NOTAS
1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
—————————————— = e 3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE

FABRICACAO PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA;
H 4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA /PILAR;
5. INSTALACAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS 0OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO
- ——-—- K ’’’’’’’ - —- — Wi50x13 (TP.) / ’’’’’’’ b-—-—- TR T —+—-—-—- + 6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
W150X13 (TiP.) : COM ELEMENTOS METALICOS
7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;
.0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:
8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE
FILETE £ PENETRAGAO PARCIAL;
I e i 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAGAO
TOTAL:
9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.
i 10.  0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:
a. PREPARACAO DE SUPERFICIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
‘ NORMA SIS 05 5900:
| b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
‘ c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;
\ d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
| 9. PARA ACEITAGAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
‘ VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.
e 4 o e T — 10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
ffffffffff 1 == — — e APROVACAO SE 0S RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO:
11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
500 3403 3403 3403 3403 3403 986 ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
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BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO

CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.

REVISOES
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REV POR DATA DESCRIGAO

00 PLENA 06 /2024 EMISSAO INICIAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

PREFEITO:

PLANO DE LOCACAO DAS BASES — COBERTURA SOBRE LAJE — NIVEL +5,15m

ESC.:  1:125

LUIZ CARLOS COUTINHO

CHU W150%13 S

CHUMBADOR 1/4 CH12.7%200
I W150X13 ~ CH12.7¥200 '

CONSTRUGAO DA UPA SEDE (PORTE IlI) NO BAIRRO BELA VISTA

25
2
o
2

ENDEREGCO:

PROPRIETARIO:
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166

30

200

Il CHU1 . - - 5 TP AV. CASTELO BRANCO, S/N®* — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES
- EZ///CHUMBADOR 1/4
: e e | 100 PROJETO ESTRUTURAL METALICO PRA&C;A/11

I AUTOR DO PROJETO: ESCALA:
CH 1 27*200 D ETALH E C H U M BAD O R C H U 'I LEONARDO BRUNO fﬂs;;\_;:;g:;‘g;?;dsig‘i‘tal por LEONARDO BRUNO INDICADA %!
CORTE 1-1 ESC. 15

75 75

25

MARTINS:08739741664 Dados: 2024.12.05 10:40:07 -03'00'
DESENHO: RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 —

25 150 25 ESC.. 1-10 COORDENAQAO.LEONARDO BRUNO MARTINS — CREA MG123987/D EDUARDO | so-h198 /106 — CENTRO, VILA
200 REVISAO: TEL.: (27)3229-8777 /

(27) -
MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876,D ROD | 201" aonecdanengenoria.com.or

ASSUNTO: COBERTURAS SOBRE LAJE DATA: CONTRATO: 072/2022

DETAU‘J(I;: DAS BASES (1 94)() LOCAGAO DAS BASES JUNHO/2024 AS: 025/2022

ESC.: 1

RESPONSAVEL TECNICO DA OBRA:

DE ACORDO COM A LEGISLACAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERACAQ,
BEM COMO 0OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.



AutoCAD SHX Text
 PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

AutoCAD SHX Text
LUIZ CARLOS COUTINHO

AutoCAD SHX Text
PREFEITO:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
OBRA:

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO:

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:NSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:SÁVEL TÉCNICO DA OBRA: DA OBRA::

AutoCAD SHX Text
DATA:

AutoCAD SHX Text
DESENHO::

AutoCAD SHX Text
EDUARDO

AutoCAD SHX Text
PRANCHA:

AutoCAD SHX Text
ASSUNTO:

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
DE ACORDO COM A LEGISLAÇÃO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERAÇÃO,

AutoCAD SHX Text
 BEM COMO OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.

AutoCAD SHX Text
PROPRIETÁRIO::

AutoCAD SHX Text
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ - CNPJ 27142702000166

AutoCAD SHX Text
01/11

AutoCAD SHX Text
REVISÃO:

AutoCAD SHX Text
R00

AutoCAD SHX Text
AV. CASTELO BRANCO, S/Nº - BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

AutoCAD SHX Text
COORDENAÇÃO:

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
REV

AutoCAD SHX Text
POR

AutoCAD SHX Text
R E V I S Õ E S

AutoCAD SHX Text
DESCRIÇÃO

AutoCAD SHX Text
CONSTRUÇÃO DA UPA SEDE (PORTE III) NO BAIRRO BELA VISTA

AutoCAD SHX Text
PROJETO ESTRUTURAL METÁLICO

AutoCAD SHX Text
AUTOR DO PROJETO:  DO PROJETO: 

AutoCAD SHX Text
06/2024

AutoCAD SHX Text
00

AutoCAD SHX Text
PLENA

AutoCAD SHX Text
EMISSÃO INICIAL

AutoCAD SHX Text
RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 - SALA 105 / 106  - CENTRO, VILA VELHA ES TEL.: (27)3229-8777 / (27)3239-2477 E-MAIL: dan@danengenharia.com.br

AutoCAD SHX Text
CONTRATO:

AutoCAD SHX Text
072/2022

AutoCAD SHX Text
MÁRCIA ELIANE DAN - ENG. CIVIL CREA ES 4876/D

AutoCAD SHX Text
A.S.:

AutoCAD SHX Text
LEONARDO BRUNO MARTINS - CREA MG123987/D

AutoCAD SHX Text
JUNHO/2024

AutoCAD SHX Text
025/2022

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
2348

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3550

AutoCAD SHX Text
2666

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
2675

AutoCAD SHX Text
3151

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
2166

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
1725

AutoCAD SHX Text
1725

AutoCAD SHX Text
2950

AutoCAD SHX Text
2684

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
2850

AutoCAD SHX Text
2850

AutoCAD SHX Text
4800

AutoCAD SHX Text
2684

AutoCAD SHX Text
2628

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
501

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3550

AutoCAD SHX Text
986

AutoCAD SHX Text
2630

AutoCAD SHX Text
3792

AutoCAD SHX Text
2675

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3350

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
1150

AutoCAD SHX Text
5499

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
2678

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2838

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
1150

AutoCAD SHX Text
2200

AutoCAD SHX Text
1538

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
5256

AutoCAD SHX Text
2900

AutoCAD SHX Text
2838

AutoCAD SHX Text
2838

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
501

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3788

AutoCAD SHX Text
2356

AutoCAD SHX Text
2678

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3350

AutoCAD SHX Text
2353

AutoCAD SHX Text
2348

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:125

AutoCAD SHX Text
PLANO DE LOCAÇÃO DAS BASES - COBERTURA SOBRE LAJE - NÍVEL +5,15m

AutoCAD SHX Text
EPS

AutoCAD SHX Text
EPS

AutoCAD SHX Text
EPS

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
%%UDETALHE DAS BASES (194X)

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
CHU1 CHUMBADOR 1/4" 

AutoCAD SHX Text
%%UCORTE 1-1

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
%%UDETALHE CHUMBADOR CHU1

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:5

AutoCAD SHX Text
CH12.7*200

AutoCAD SHX Text
CH12.7*200

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
TÍP.

AutoCAD SHX Text
CH12.7*200

AutoCAD SHX Text
Q61

AutoCAD SHX Text
CHU1 CHUMBADOR 1/4" 

AutoCAD SHX Text
W250X17.9

AutoCAD SHX Text
A572-GR.50

AutoCAD SHX Text
8.72

AutoCAD SHX Text
17.9

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
A572-GR.50

AutoCAD SHX Text
2.2

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
U150X50X3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
62.6

AutoCAD SHX Text
5.66

AutoCAD SHX Text
L51X3.2

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
2.24

AutoCAD SHX Text
2.5

AutoCAD SHX Text
UE200X75X25X3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
32.94

AutoCAD SHX Text
8.72

AutoCAD SHX Text
BARRA.RED.12.5

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
15.22

AutoCAD SHX Text
0.99

AutoCAD SHX Text
CHAPAS DE LIGAÇÃO

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
TOTAL PERFIS

AutoCAD SHX Text
RESUMO MATERIAL PERGOLADO

AutoCAD SHX Text
PERFIL

AutoCAD SHX Text
MATERIAL

AutoCAD SHX Text
QTDE (m)

AutoCAD SHX Text
TB100*50*3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
153.32

AutoCAD SHX Text
6.78

AutoCAD SHX Text
CHAPAS DE LIGAÇÃO

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
TOTAL PERFIS

AutoCAD SHX Text
RESUMO MATERIAL MARQUISE 2

AutoCAD SHX Text
PERFIL

AutoCAD SHX Text
MATERIAL

AutoCAD SHX Text
QTDE (m)

AutoCAD SHX Text
W200X15

AutoCAD SHX Text
A572-GR.50

AutoCAD SHX Text
5.65

AutoCAD SHX Text
15

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
A572-GR.50

AutoCAD SHX Text
1.46

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
U150X50X3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
75.27

AutoCAD SHX Text
5.66

AutoCAD SHX Text
L51X3.2

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
1.99

AutoCAD SHX Text
2.5

AutoCAD SHX Text
UE200X75X25X3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
39.77

AutoCAD SHX Text
8.72

AutoCAD SHX Text
BARRA.RED.12.5

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
16.21

AutoCAD SHX Text
0.99

AutoCAD SHX Text
CHAPAS DE LIGAÇÃO

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
TOTAL PERFIS

AutoCAD SHX Text
RESUMO MATERIAL PÓRTICO

AutoCAD SHX Text
PERFIL

AutoCAD SHX Text
MATERIAL

AutoCAD SHX Text
QTDE (M)

AutoCAD SHX Text
L51X3.2

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
128.39

AutoCAD SHX Text
2.5

AutoCAD SHX Text
CHAPAS DE LIGAÇÃO

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
TOTAL PERFIS

AutoCAD SHX Text
RESUMO MATERIAL COBERTURAS SOBRE LAJE

AutoCAD SHX Text
PERFIL

AutoCAD SHX Text
MATERIAL

AutoCAD SHX Text
QTDE (m)

AutoCAD SHX Text
PESO UNITÁRIO (Kg/m)

AutoCAD SHX Text
PESO TOTAL (Kg)

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
A572-GR.50

AutoCAD SHX Text
544.08

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
UE127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
A36

AutoCAD SHX Text
954.61

AutoCAD SHX Text
5.63

AutoCAD SHX Text
CHAPAS DE LIGAÇÃO

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
TOTAL PERFIS

AutoCAD SHX Text
RESUMO MATERIAL MARQUISE 1

AutoCAD SHX Text
PERFIL

AutoCAD SHX Text
MATERIAL

AutoCAD SHX Text
QTDE (m)

AutoCAD SHX Text
PESO UNITÁRIO (Kg/m)

AutoCAD SHX Text
PESO TOTAL (Kg)

AutoCAD SHX Text
PESO UNITÁRIO (Kg/m)

AutoCAD SHX Text
PESO TOTAL (Kg)

AutoCAD SHX Text
PESO UNITÁRIO (Kg/m)

AutoCAD SHX Text
PESO TOTAL (Kg)

AutoCAD SHX Text
PESO UNITÁRIO (Kg/m)

AutoCAD SHX Text
PESO TOTAL (Kg)

AutoCAD SHX Text
7073.10

AutoCAD SHX Text
5374.40

AutoCAD SHX Text
1244.75

AutoCAD SHX Text
13692.25

AutoCAD SHX Text
156.10

AutoCAD SHX Text
28.60

AutoCAD SHX Text
354.30

AutoCAD SHX Text
5.60

AutoCAD SHX Text
287.30

AutoCAD SHX Text
15.10

AutoCAD SHX Text
84.70

AutoCAD SHX Text
931.70

AutoCAD SHX Text
1039.80

AutoCAD SHX Text
103.98

AutoCAD SHX Text
1143.78

AutoCAD SHX Text
84.70

AutoCAD SHX Text
19.00

AutoCAD SHX Text
426.00

AutoCAD SHX Text
5.00

AutoCAD SHX Text
346.80

AutoCAD SHX Text
16.00

AutoCAD SHX Text
89.75

AutoCAD SHX Text
987.25

AutoCAD SHX Text
321.00

AutoCAD SHX Text
32.10

AutoCAD SHX Text
353.10

AutoCAD SHX Text
COBERTURAS SOBRE LAJE LOCAÇÃO DAS BASES

AutoCAD SHX Text
NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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> M~ > I Il x x )
' i 2 TX50X17X , 7X50X17X , | | 7X50X17X ' FABRICAGAO PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA;
Uf127X5OX17X3 ‘(T'P') ;E N = Uf12 SOXT /XS ‘TIP) i U?12 20 1\ 5 (]'P) , , U?m SO ? (TlP.) 1 : : 4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
m M 3 o B } M h M h ' | m ;‘ CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA /PILAR:
> D X , .
Ue127X50X17X3  (TIP.) N =[1LUe127x50%17x3_ (TIP.) Ue127X50X17%3  (TIP.) Ue127X50X17X3  (TIP.) I o ‘DNESMTQLSA@EfSMEDNEngTADEAiggoRROS‘VA EM TODOS 0S CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
***** - o of g . — — - 6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
986 3 500 500 COM ELEMENTOS METALICOS
500 500 500 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
3903 3403 3403 3403 4388 ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010:
\ \ \ \ \ \ \ 4050 14050 4237 2837 2837 2837 2838 2837 2837 3338 | 8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ \ \ \ \ ‘ MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:
| | | | | | | | ‘ ‘ ‘ ‘ | 8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE
| | | | | | | | | | | | | FILETE E PENETRAGAO PARCIAL;
| | | | | | | | | | | | | 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAGCAO
TOTAL;
9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.
PLANO DAS TERQAS — COBERTURA SOBRE LAJE 10.  0S ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:
ESC.. 11125 a. PREPARACAO DE SUPERFICIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;
b. FUNDQ: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;
d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA:
9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.
10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0S RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO:
11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
TERCA EM BALANGO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
EXTRENDADE METAL £ RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
77777 CH3.2¥110 5 FOLGA ENTRE TERGAS 251100125 —
g14mm REVISOES
CH3.2*50 1w 10 ‘ :
UE127X50X17X3 — T w P/ PARAFUSO ¢1/2 REV POR DATA DESCRICKO
3 R 00 PLENA 06 /2024 EMISSAO INICIAL
] e T ST e
~ e - bl \ ~
o~ ©
T\ = | felel L dedel L efe——
= R R e S PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ
PREFEITO:
=} =} =}
LUIZ CARLOS COUTINHO
. y OBRA CONSTRUGCAO DA UPA SEDE (PORTE Ill) NO BAIRRO BELA VISTA
ENDERECO:
ESQUEMA DE CONTINUIDADE DAS TERGAS AV. CASTELO BRANCO, S/N° — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES
~ PROPRIETARIO:
|_|GAQAO DAS TER(;AS — COBERTURA SOBRE LLAJE PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166
ESCo 110 PROJETO ESTRUTURAL METALICO PRA80§/11
AUTOR DO PROLJEESEARDO BRUNO Assinado de forma digital por LEONARDO BRUNO ESCALAleDl()ADA m'
MARTINS:08739741664 Dotos 2024.13.03 103837 0300 SUSLLLAA
DESENHO: RUA HENRIQUE MOSCOSQ, 1023 —
LEONARDO BRUNO MARTINS — CREA MG123987/D EDUARDO | SALA103 /105~ GENTRO, ik
COORDENAQAO:
REVISAO: TZE%BZ(BZ;)SZ%9778777 /
MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876 /D ROO | 2 somacanengenhorio.com.br
ASSUNTO: COBERTURAS SOBRE LAJE DATA: CONTRATO: 072/2022
PLANO DAS TERCAS JUNHO/2024 | as. 025,/2022
RESPONSAVEL TECNICO DA OBRA:
DE ACORDO COM A LEG\SLAQAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERAQAO,
BEM COMO OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.



AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
8

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
2

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
%%UPLANO DAS TERÇAS - COBERTURA SOBRE LAJE

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:125

AutoCAD SHX Text
3767

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3483

AutoCAD SHX Text
4050

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
3213

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3903

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3213

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
2713

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
3877

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3767

AutoCAD SHX Text
4388

AutoCAD SHX Text
986

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3403

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
4050

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3267

AutoCAD SHX Text
3865

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3983

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
986

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
4363

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
986

AutoCAD SHX Text
3877

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
3377

AutoCAD SHX Text
4363

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2838

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
7075

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
4237

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3200

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
1588

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2375

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3983

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
3338

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
3865

AutoCAD SHX Text
3338

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3365

AutoCAD SHX Text
2838

AutoCAD SHX Text
2837

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
3736

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3236

AutoCAD SHX Text
3736

AutoCAD SHX Text
500

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
Ue127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
(TÍP.)

AutoCAD SHX Text
 PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

AutoCAD SHX Text
LUIZ CARLOS COUTINHO

AutoCAD SHX Text
PREFEITO:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
OBRA:

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO:

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:NSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:SÁVEL TÉCNICO DA OBRA: DA OBRA::

AutoCAD SHX Text
DATA:

AutoCAD SHX Text
DESENHO::

AutoCAD SHX Text
EDUARDO

AutoCAD SHX Text
PRANCHA:

AutoCAD SHX Text
ASSUNTO:

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
DE ACORDO COM A LEGISLAÇÃO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERAÇÃO,

AutoCAD SHX Text
 BEM COMO OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.

AutoCAD SHX Text
PROPRIETÁRIO::

AutoCAD SHX Text
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ - CNPJ 27142702000166

AutoCAD SHX Text
03/11

AutoCAD SHX Text
REVISÃO:

AutoCAD SHX Text
R00

AutoCAD SHX Text
AV. CASTELO BRANCO, S/Nº - BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

AutoCAD SHX Text
COORDENAÇÃO:

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
REV

AutoCAD SHX Text
POR

AutoCAD SHX Text
R E V I S Õ E S

AutoCAD SHX Text
DESCRIÇÃO

AutoCAD SHX Text
CONSTRUÇÃO DA UPA SEDE (PORTE III) NO BAIRRO BELA VISTA

AutoCAD SHX Text
PROJETO ESTRUTURAL METÁLICO

AutoCAD SHX Text
AUTOR DO PROJETO:  DO PROJETO: 

AutoCAD SHX Text
06/2024

AutoCAD SHX Text
00

AutoCAD SHX Text
PLENA

AutoCAD SHX Text
EMISSÃO INICIAL

AutoCAD SHX Text
RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 - SALA 105 / 106  - CENTRO, VILA VELHA ES TEL.: (27)3229-8777 / (27)3239-2477 E-MAIL: dan@danengenharia.com.br

AutoCAD SHX Text
CONTRATO:

AutoCAD SHX Text
072/2022

AutoCAD SHX Text
MÁRCIA ELIANE DAN - ENG. CIVIL CREA ES 4876/D

AutoCAD SHX Text
A.S.:

AutoCAD SHX Text
LEONARDO BRUNO MARTINS - CREA MG123987/D

AutoCAD SHX Text
JUNHO/2024

AutoCAD SHX Text
025/2022

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
67

AutoCAD SHX Text
30

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
60

AutoCAD SHX Text
25

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
127

AutoCAD SHX Text
50

AutoCAD SHX Text
CH3.2*50

AutoCAD SHX Text
CH3.2*110

AutoCAD SHX Text
UE127X50X17X3

AutoCAD SHX Text
%%ULIGAÇÃO DAS TERÇAS - COBERTURA SOBRE LAJE

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
FURO %%C14mm

AutoCAD SHX Text
P/ PARAFUSO %%C1/2"

AutoCAD SHX Text
ESQUEMA DE CONTINUIDADE DAS TERÇAS

AutoCAD SHX Text
FOLGA ENTRE TERÇAS

AutoCAD SHX Text
TERÇA EM BALANÇO

AutoCAD SHX Text
EXTREMIDADE

AutoCAD SHX Text
3

AutoCAD SHX Text
COBERTURAS SOBRE LAJE PLANO DAS TERÇAS

AutoCAD SHX Text
NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE

FABRICACAO PARA A EXECUGCAO DA ESTRUTURA;

4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR,

5. INSTALAGAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO

6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
COM ELEMENTOS METALICOS

/. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE

FILETE E PENETRACAO PARCIAL;
8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO
TOTAL;

9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE:  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;

b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;

d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;

11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.

REVISOES

REV POR DATA DESCRIGAO

00 PLENA 06 /2024 EMISSAO INICIAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

PREFEITO:

LUIZ CARLOS COUTINHO

O5RA CONSTRUGAO DA UPA SEDE (PORTE IlI) NO BAIRRO BELA VISTA

ENDEREGO:
AV. CASTELO BRANCO, S/N* — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

PROPRIETARIO:
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166

PROJETO ESTRUTURAL METALICO ng/11
AUTOR DO PROJETO: ESCALA: m'
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MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876/D ROO | EZIAL denedanengenhario.com.or
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DE ACORDO COM A LEGISLACAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERACAQ,
BEM COMO 0OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.



AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
7

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
+3650

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
1008

AutoCAD SHX Text
754

AutoCAD SHX Text
499

AutoCAD SHX Text
456

AutoCAD SHX Text
456

AutoCAD SHX Text
977

AutoCAD SHX Text
739

AutoCAD SHX Text
499

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
488

AutoCAD SHX Text
493

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1627

AutoCAD SHX Text
1627

AutoCAD SHX Text
1627

AutoCAD SHX Text
1627

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1052

AutoCAD SHX Text
493

AutoCAD SHX Text
488

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1539

AutoCAD SHX Text
1539

AutoCAD SHX Text
1539

AutoCAD SHX Text
1539

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
967

AutoCAD SHX Text
932

AutoCAD SHX Text
739

AutoCAD SHX Text
499

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1885

AutoCAD SHX Text
1885

AutoCAD SHX Text
1885

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
523

AutoCAD SHX Text
567

AutoCAD SHX Text
721

AutoCAD SHX Text
875

AutoCAD SHX Text
919

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1420

AutoCAD SHX Text
1420

AutoCAD SHX Text
1420

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
456

AutoCAD SHX Text
299

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
122

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
480

AutoCAD SHX Text
120

AutoCAD SHX Text
95

AutoCAD SHX Text
496

AutoCAD SHX Text
496

AutoCAD SHX Text
350

AutoCAD SHX Text
1513

AutoCAD SHX Text
1513

AutoCAD SHX Text
1513

AutoCAD SHX Text
1513

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1305

AutoCAD SHX Text
1280

AutoCAD SHX Text
1005

AutoCAD SHX Text
980

AutoCAD SHX Text
203

AutoCAD SHX Text
397

AutoCAD SHX Text
299

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
122

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
480

AutoCAD SHX Text
120

AutoCAD SHX Text
95

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
1196

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
83

AutoCAD SHX Text
317

AutoCAD SHX Text
122

AutoCAD SHX Text
95

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
493

AutoCAD SHX Text
489

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1515

AutoCAD SHX Text
1515

AutoCAD SHX Text
1515

AutoCAD SHX Text
1515

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1545

AutoCAD SHX Text
1589

AutoCAD SHX Text
1820

AutoCAD SHX Text
2051

AutoCAD SHX Text
2094

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
498

AutoCAD SHX Text
488

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1541

AutoCAD SHX Text
1541

AutoCAD SHX Text
1541

AutoCAD SHX Text
1541

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
747

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
1021

AutoCAD SHX Text
977

AutoCAD SHX Text
499

AutoCAD SHX Text
456

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
CORTE 

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:50

AutoCAD SHX Text
 PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

AutoCAD SHX Text
LUIZ CARLOS COUTINHO

AutoCAD SHX Text
PREFEITO:

AutoCAD SHX Text
ESCALA:

AutoCAD SHX Text
OBRA:

AutoCAD SHX Text
ENDEREÇO:

AutoCAD SHX Text
RESPONSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:NSÁVEL TÉCNICO DA OBRA:SÁVEL TÉCNICO DA OBRA: DA OBRA::

AutoCAD SHX Text
DATA:

AutoCAD SHX Text
DESENHO::

AutoCAD SHX Text
EDUARDO

AutoCAD SHX Text
PRANCHA:

AutoCAD SHX Text
ASSUNTO:

AutoCAD SHX Text
INDICADA

AutoCAD SHX Text
DE ACORDO COM A LEGISLAÇÃO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERAÇÃO,

AutoCAD SHX Text
 BEM COMO OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.

AutoCAD SHX Text
PROPRIETÁRIO::

AutoCAD SHX Text
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ - CNPJ 27142702000166

AutoCAD SHX Text
04/11

AutoCAD SHX Text
REVISÃO:

AutoCAD SHX Text
R00

AutoCAD SHX Text
AV. CASTELO BRANCO, S/Nº - BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

AutoCAD SHX Text
COORDENAÇÃO:

AutoCAD SHX Text
DATA

AutoCAD SHX Text
REV

AutoCAD SHX Text
POR

AutoCAD SHX Text
R E V I S Õ E S

AutoCAD SHX Text
DESCRIÇÃO

AutoCAD SHX Text
CONSTRUÇÃO DA UPA SEDE (PORTE III) NO BAIRRO BELA VISTA

AutoCAD SHX Text
PROJETO ESTRUTURAL METÁLICO

AutoCAD SHX Text
AUTOR DO PROJETO:  DO PROJETO: 

AutoCAD SHX Text
06/2024

AutoCAD SHX Text
00

AutoCAD SHX Text
PLENA

AutoCAD SHX Text
EMISSÃO INICIAL

AutoCAD SHX Text
RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 - SALA 105 / 106  - CENTRO, VILA VELHA ES TEL.: (27)3229-8777 / (27)3239-2477 E-MAIL: dan@danengenharia.com.br

AutoCAD SHX Text
CONTRATO:

AutoCAD SHX Text
072/2022

AutoCAD SHX Text
MÁRCIA ELIANE DAN - ENG. CIVIL CREA ES 4876/D

AutoCAD SHX Text
A.S.:

AutoCAD SHX Text
LEONARDO BRUNO MARTINS - CREA MG123987/D

AutoCAD SHX Text
JUNHO/2024

AutoCAD SHX Text
025/2022

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
3°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
299

AutoCAD SHX Text
VIGA DE CONCRETO  150*400

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
5°

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
VIGA DE CONCRETO  150*600

AutoCAD SHX Text
VIGA DE CONCRETO  150*600

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
CH10*200

AutoCAD SHX Text
CH10*200

AutoCAD SHX Text
W150X13

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
TÍP.

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
TÍP.

AutoCAD SHX Text
%%ULIGAÇÃO 1

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
FURO  14mm

AutoCAD SHX Text
Chumbador Hard HardBolt 1/2" Embutimento 125 mm

AutoCAD SHX Text
VIGA DE CONCRETO

AutoCAD SHX Text
LIG. 1

AutoCAD SHX Text
LIG. 2

AutoCAD SHX Text
%%ULIGAÇÃO 2

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
4

AutoCAD SHX Text
FURO  14mm

AutoCAD SHX Text
Chumbador Hard HardBolt 1/2" Embutimento 125 mm

AutoCAD SHX Text
%%UCORTE 1-1

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
%%UCORTE 2-2

AutoCAD SHX Text
ESC.: 

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
CH10*200

AutoCAD SHX Text
LIG. 1

AutoCAD SHX Text
LIG. 2

AutoCAD SHX Text
LIG. 1

AutoCAD SHX Text
LIG. 2

AutoCAD SHX Text
COBERTURAS SOBRE LAJE CORTES

AutoCAD SHX Text
NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE

FABRICACAO PARA A EXECUGCAO DA ESTRUTURA;

4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR,

5. INSTALAGAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO

6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
COM ELEMENTOS METALICOS

/. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE

FILETE E PENETRACAO PARCIAL;
8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO
TOTAL;

9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE:  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;

b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;

d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;

11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE

FABRICACAO PARA A EXECUGCAO DA ESTRUTURA;

4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR,

5. INSTALAGAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO

6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
COM ELEMENTOS METALICOS

/. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE

FILETE E PENETRACAO PARCIAL;
8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO
TOTAL;

9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE:  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;

b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;

d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;

11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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FECHAMENTO 3
NOTAS
2717 5497 2617 1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO:
2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PLANO DAS TERCAS E TIRANTES — MARQUISE 1 PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
FSC. 105 3 3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAGAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE
3 3 CH12.7%165(AL) FABRICACAO PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA;
K 4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
777777777 _ CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR;
S U ] +3650 - - S 5. INSTALACAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS 0S CONTATOS TELHA/TERGA E DE CALHA COM
P TTTT=C pelb Sl DEMAIS ELEMENTOS DE AGO
O N A P I I i 6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
‘ T el COM ELEMENTOS METALICOS
) \ S RN 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
| ~2 i ER ~ . ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;
7 | Sl R 8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
’ 1386 1396 I C o= . - MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:
1396 1386 | ‘ SR | I P ] e R 8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE
[G. 5 | LIG. S | |2 B - FILETE E PENETRAGAO PARCIAL;
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77777 o I I S——————— - B - — e = — = 4 | — S e ;
+36350 i N =] L\\ | A B =G . 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.
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= H= o | 2B D) = {5, ‘ c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;
| | A 7#7@ 777777777777777 = | s I S I — d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
iy = = " ~ - .
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| | | | | INSERT 50 150 BQ 10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
i BARRA REDONDA #16mm APROVAGAO SE 0S RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;
: SOLDADA 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
\ 270 MANUTENGAO PREVENTIVA ENTENDE—-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
! ~ ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
| |_|GA(;AO 5 FALHAS DE APLICAGAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
ESC.. " 1:10 BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
FECHAMENTO 1 FECHAMENTO 2 CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
FSC. 705 ESC. 1:25 METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
REVISOES
REV POR DATA DESCRIGAQ
00 PLENA 06 /2024 EMISSAO INICIAL
482 1180 1180 2748 2749 1371 1371
U150X50%3 PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ
B / PREFEITO:
N ~
~ |, U150X50X3 - - < o >~
i DA B > ’\*’:’*’*7’5 ************************** "”*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*’*;:’*’*’*’ S Y T - LUIZ CARLOS COUTINHO
| N\ ol // \\\\ 0 | 0 //// N | N | -
| -l S =l o | =250 (SO | X YWs, 3| SN | oeRA CONSTRUGAO DA UPA SEDE (PORTE III) NO BAIRRO BELA VISTA
el g W /= 0, 2 NI ° == | \U150X50%3 — < oy, 2 & |
M Q ‘ ) é XIS C)‘ »\66 = =< — ‘ — >< X J C)‘ NN )(5 H
M~ <] I g DL N ol N\ = 877 = | ——— %77 N LE\ \\0)(5 I ENDEREGO:
| =| I o|| o~ %T —=_ | = %T N ] | AV. CASTELO BRANCO, S/N° — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES
4 —t S - v e 7\\J o PROPRIETARIO:
|  UT50X50X3 PN | = | - | T~ T PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166
| | | | w w | | A PRANCHA:
| | | | | | | | PROJETO ESTRUTURAL METALICO 07 /11
FEC HAM ENTO 3 AUTOR DO PROJETO: ESCALA: m'
ESC 1 25 LEONARDO BRUNO Qﬁ::ﬁﬁ;:ggggj&iﬂtal porLEONARRO BRUNG lNDlCADA ENGENHARIA
MARTINS:08739741664 Dados: 2024.12.05 10:39:40 -03'00'
DESENHO: RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 —
LEONARDO BRUNO MARTINS — CREA MG123987/D EDUARDO | 52,108 /105 = cenTRo, via
COORDENAQAO:
REVISAO: TEL.: (27)3229-8777 /
ROO (27)3239-2477 X
MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876/D E-MAL: don@danengenario.com.br
ASSUNTO: MARQUISE 1 DATA: CONTRATO: 072/2022
PLANTAS E CORTES JUNHO /2024 AS. 025/2022

RESPONSAVEL TECNICO DA OBRA:

DE ACORDO COM A LEGISLACAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERACAQ,
BEM COMO 0OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.


2439 5500 5505 ‘ i 5500 5280 290
\
LIG. 6(TIP. i
| | | | | | | | -
******* -]+t —F—J -] =] — - +-rFr—FF -+ — ] — - —- -]+ ——fF—— = — - — e —
| N
\ |
[~ (M M ™ M M M
2 1S 1S S ) S S S
0 52 1% ey 5§ ey ey ey
— 1S (IS} ) S ) S )
S its) IS} S IS} S IS}
o | m o m o m
I|— I — — — — —
| N
TA +‘|——4/—‘—\) ——— e ——— e — | e —
~
LIG. 7{T[P.)// ‘ i
1
Q_
611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 611 660 660 660 660 660 660 660 660 290
| |

PLANO DAS VIGAS DO PERGOLADO
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Chumbador Hard

HardBolt 1/2”
Embutimento 125 mm

NOTAS

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE

FABRICACAO PARA A EXECUGCAO DA ESTRUTURA;

4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR,

5. INSTALAGAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO

6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
COM ELEMENTOS METALICOS

/. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE

FILETE E PENETRACAO PARCIAL;
8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO
TOTAL;

9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE:  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;

b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;

d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;

11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.

REVISOES

REV POR DATA DESCRIGAO

00 PLENA 06 /2024 EMISSAO INICIAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

PREFEITO:

LUIZ CARLOS COUTINHO

O5RA CONSTRUGAO DA UPA SEDE (PORTE IlI) NO BAIRRO BELA VISTA

ENDEREGO:
AV. CASTELO BRANCO, S/N* — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

PROPRIETARIO:
PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166

PROJETO ESTRUTURAL METALICO Wg§/11
AUTOR DO PROJETO: ESCALA: . " '
LEONARDO BRUNO '/\\Asl:i'?nﬁzg‘gg;gg?;d;g‘i‘tal por LEONARDO BRUNO |ND|CADA ENGENHARIA
MARTINS:08739741664 Dados: 2024.12.05 10:42:00 -0300' S CUn HENRIGUE MOSCOS0. 1025
COORDENAQAO.LEONARDO BRUNO MARTINS — CREA MG123987/D EDUARDO 3ét§AWg§/WOS — CENTRO, VILA
REVISAO: TEL: (27)3229-8777 /
ROO (27)3239-2477 )
MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876/D E-MAIL: dan@danengenharia.com.br
ASSUNTO: PERGOLADO DATA: CONTRATO: 072/2022
PLANTAS E CORTES JUNHO /2024 AS.: 025/2022

RESPONSAVEL TECNICO DA OBRA:

DE ACORDO COM A LEGISLACAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERACAQ,
BEM COMO 0OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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1 BARRA REDONDA ¢12.5mm

BARRA ROSQUEADA
TRACIONAR A BARRA COM
APERTO MANUAL ATE ESTAR
O MAIS RETILINEA POSSIVEL.
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ESC.:

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;

2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.
INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;

. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FABRICACAO PARA A EXECUCAO DA ESTRUTURA;

. O CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE

DESENHO,

I

DA VIGA /PILAR;

~N O U

AWS A1.1/201

0;

1:10

A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE

CINSTALAGCAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERGCA E DE CALHA COM DEMAIS ELEMENTOS DE ACO
. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL COM ELEMENTOS METALICOS
. T0DO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE ACORDO COM AS

EXIGENCIAS DA NORMA

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1.

TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE FILETE E PENETRACAO PARCIAL;

8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO TOTAL;
9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10.

OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME NORMA SIS 05 5900;
b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;
d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITAGAO DEVE—SE FAZER MEDIGAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10.

1.

YO;

ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A APROVACAO SE OS RESULTADOS SE
ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1,
A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE

RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA,
OU FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU

LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.

R E

VISOE

S

REV DATA

DESCRIGAO

06 /2024 EMISSAO INICIAL

(_+3650 )

W150X13

\

—W

\ UT50X50%3
\\\
W150%13

—

TT5055003
\

U150X50X3

U150X50X3

682
732

PREFEITO:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ

LUIZ CARLOS COUTINHO

\|

WL UT50X50X3

1936

1936

1783

1783

U150X50X3

1804

FECHAMENTO 4

ESC.: 1:25

OBRA:

CONSTRUGAO DA UPA SEDE (PORTE IlI) NO BAIRRO BELA VISTA

U150X50X3

ENDEREGCO:

AV. CASTELO BRANCO, S/N* — BAIRRO BELA VISTA, ARACRUZ ES

PROPRIETARIO:

PREFEITURA MUNICIPAL DE ARACRUZ — CNPJ 27142702000166

PROJETO ESTRUTURAL METALICO ng/11
AUTOR DO PROJETO: ESCALA: m'
LEONARDO BRUNO Assinado de forma digital por LEONARDO BRUNO
MARTINS:08739741664 INDICADA ENGENHARIA
MARTINS:08739741664 Dados: 2024.12.05 10:41:15 -03'00'
DESENHO: RUA HENRIQUE MOSCOSO, 1023 —
LEONARDO BRUNO MARTINS — CREA MG123987,/D EDUARDO | SALA,105 /105 = CaNTRO, via
COORDENAGCAO:
REVISAO: TEL.: (27)3229-8777 /
ROO (27)3239-2477 )
MARCIA ELIANE DAN — ENG. CIVIL CREA ES 4876/D E-MAIL: dan@danengenharia.com.br
ASSUNTO: MARQUISE 2 DATA: CONTRATO: 072/2022
PLANTAS E CORTES JUNHO /2024 AS.: 025/2022

RESPONSAVEL TECNICO DA OBRA:

DE ACORDO COM A LEGISLACAO VIGENTE,CABE AO AUTOR DO PROJETO QUALQUER ALTERACAQ,
BEM COMO 0OS DIREITOS AUTORAIS SOBRE O MESMO.
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NOTAS

1. COTAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO;
2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA
PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;
3. £ RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORACAO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE
FABRICACAO PARA A EXECUGCAO DA ESTRUTURA;

4.0 CONCRETO QUE RECEBERA LIGACOES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A
CONEXAO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR,

5. INSTALAGAO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERCA E DE CALHA COM
DEMAIS ELEMENTOS DE AGO

6. TODAS AS FRESTAS NAO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLASTICA COMPATIVEL
COM ELEMENTOS METALICOS

/. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE
ACORDO COM AS EXIGENCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010;

8. 0 CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO
MINIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES:

8.1. TESTE LIQUIDO PENETRANTE OU PARTICULA MAGNETICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE

FILETE E PENETRACAO PARCIAL;

8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRACAO
TOTAL;

9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.

10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA:

a. PREPARACAO DE SUPERFICIE:  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRAO SA 2.1/2 CONFORME
NORMA SIS 05 5900;

b. FUNDO: PRIMER EPOXI RICO EM ALUMINIO, ESPESSURA DE 75 MICRA;
c. CAMADA INTERMEDIARIA: ESMALTE EPOXI, ESPESSURA DE 125 MICRA;
d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA;

9. PARA ACEITACAO DEVE—SE FAZER MEDICAO DE ESPESSURA DE PELICULA SECA, GARANTINDO OS
VALORES MINIMOS AQUI APRESENTADOS.

10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERENCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A
APROVACAO SE 0OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, YO;

11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENCAO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO
MANUTENCAO PREVENTIVA ENTENDE—SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,
ESCORIACOES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU
FALHAS DE APLICACAO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS
BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA 0OU LOGO APOS A PINTURA. O PROCEDIMENTO
CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES E LIXAR AS REGIOES COM PROBLEMAS ATE ATINGIR O
METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.

REVISOES
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ENDEREGO:
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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