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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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NOTAS 1. COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; COTAS EM MILÍMETROS, EXCETO ONDE INDICADO; 2. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA SER CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA CONFERIDAS NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA NO LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL. A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA A GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA GEOMETRIA LOCAL DA ESTRUTURA  LOCAL DA ESTRUTURA LOCAL DA ESTRUTURA  DA ESTRUTURA DA ESTRUTURA  ESTRUTURA ESTRUTURA PREVALECE SOBRE AS COTAS DESTE DESENHO, INCLUSIVE PARA QUANTITATIVOS DE MATERIAL;  3. É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE É RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE RECOMENDADO AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE AO FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE FORNECEDOR A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE A ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE ELABORAÇÃO DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE DO PROJETO DE DETALHAMENTO DE  PROJETO DE DETALHAMENTO DE PROJETO DE DETALHAMENTO DE  DE DETALHAMENTO DE DE DETALHAMENTO DE  DETALHAMENTO DE DETALHAMENTO DE  DE DE FABRICAÇÃO PARA A EXECUÇÃO DA ESTRUTURA; 4. O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A O CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A CONCRETO QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A QUE RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A RECEBERÁ LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIGAÇÕES DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DEVE ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A ESTAR LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A LIVRE DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  DE ACABAMENTOS, PARA QUE A DE ACABAMENTOS, PARA QUE A  ACABAMENTOS, PARA QUE A ACABAMENTOS, PARA QUE A  PARA QUE A PARA QUE A  QUE A QUE A  A A CONEXÃO SEJA FEITA DIRETAMENTE NA FACE DA VIGA/PILAR; 5. INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM INSTALAÇÃO DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM DE FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM FITA ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM ANTICORROSIVA EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM EM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TODOS OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM OS CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM CONTATOS TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  TELHA/TERÇA E DE CALHA COM TELHA/TERÇA E DE CALHA COM  E DE CALHA COM E DE CALHA COM  DE CALHA COM DE CALHA COM  CALHA COM CALHA COM  COM COM DEMAIS ELEMENTOS DE AÇO 6. TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL TODAS AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL AS FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL FRESTAS NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL NÃO SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SOLDADAS DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL DEVEM SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL SER VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL VEDADAS COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL COM MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL MASSA PLÁSTICA COMPATÍVEL  PLÁSTICA COMPATÍVEL PLÁSTICA COMPATÍVEL  COMPATÍVEL COMPATÍVEL COM ELEMENTOS METÁLICOS 7. TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE TODO O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE O PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE PROCESSO DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDAGEM DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE DEVE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE SER EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE EXECUTADO COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE COM SOLDADORES QUALIFICADOS DE  SOLDADORES QUALIFICADOS DE SOLDADORES QUALIFICADOS DE  QUALIFICADOS DE QUALIFICADOS DE  DE DE ACORDO COM AS  EXIGÊNCIAS DA NORMA AWS A1.1/2010; 8. O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO O CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO CONTROLE DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DE QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO QUALIDADE DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DAS SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SOLDAS EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO EM DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO DEVE SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO SEGUIR A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO A AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO AWS 1.1, MAS ATENDENDO NO  1.1, MAS ATENDENDO NO 1.1, MAS ATENDENDO NO  MAS ATENDENDO NO MAS ATENDENDO NO  ATENDENDO NO ATENDENDO NO  NO NO MÍNIMO AS SEGUINTES DIRETRIZES: 8.1. TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE TESTE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE LÍQUIDO PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PENETRANTE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE OU PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE PARTÍCULA  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE   MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE MAGNÉTICA EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE EM 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  15 % DE TODAS AS SOLDAS DE 15 % DE TODAS AS SOLDAS DE  % DE TODAS AS SOLDAS DE % DE TODAS AS SOLDAS DE  DE TODAS AS SOLDAS DE DE TODAS AS SOLDAS DE  TODAS AS SOLDAS DE TODAS AS SOLDAS DE  AS SOLDAS DE AS SOLDAS DE  SOLDAS DE SOLDAS DE  DE DE FILETE E PENETRAÇÃO PARCIAL; 8.2. TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TESTE DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DE ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO ULTRASSOM EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EM 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO 50% DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO DAS EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO EMENDAS TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO TRANSVERSAIS COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO COM SOLDAS DE PENETRAÇÃO  SOLDAS DE PENETRAÇÃO SOLDAS DE PENETRAÇÃO  DE PENETRAÇÃO DE PENETRAÇÃO  PENETRAÇÃO PENETRAÇÃO TOTAL; 9. TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  TODAS AS MEDIDAS DEVEM SER CONFERIDAS NO LOCAL.  10. OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVEM RECEBER O SEGUINTE SISTEMA DE PINTURA: a. PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PREPARAÇÃO DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME DE SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME SUPERFÍCIE: JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME JATEAMENTO ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME ABRASIVO AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME AO PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME PADRÃO SA 2.1/2 CONFORME  SA 2.1/2 CONFORME SA 2.1/2 CONFORME  2.1/2 CONFORME 2.1/2 CONFORME  CONFORME CONFORME NORMA SIS 05 5900; b. FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; FUNDO: PRIMER EPÓXI RICO EM ALUMÍNIO, ESPESSURA DE 75 MICRA; c. CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; CAMADA INTERMEDIÁRIA: ESMALTE EPÓXI, ESPESSURA DE 125 MICRA; d. ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; ACABAMENTO: ESMALTE POLIURETANO, ESPESSURA DE 75 MICRA; 9. PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PARA ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ACEITAÇÃO DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DEVE-SE FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS FAZER MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS MEDIÇÃO DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS ESPESSURA DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS DE PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS PELÍCULA SECA, GARANTINDO OS  SECA, GARANTINDO OS SECA, GARANTINDO OS  GARANTINDO OS GARANTINDO OS  OS OS VALORES MÍNIMOS AQUI APRESENTADOS.  10. ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ESPESSURA TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TOTAL E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A E TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A TESTE DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A DE ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A ADERÊNCIA SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A SEGUNDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A NORMA NBR11003, CONSIDERANDO A  NBR11003, CONSIDERANDO A NBR11003, CONSIDERANDO A  CONSIDERANDO A CONSIDERANDO A  A A APROVAÇÃO SE OS RESULTADOS SE ENCAIXAREM NAS FAIXAS X0, X1, Y0; 11. A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO A PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PINTURA DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO DEVE RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO RECEBER MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PREVENTIVA PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO PELO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO MENOS UMA VEZ POR ANO. COMO  UMA VEZ POR ANO. COMO UMA VEZ POR ANO. COMO  VEZ POR ANO. COMO VEZ POR ANO. COMO  POR ANO. COMO POR ANO. COMO  ANO. COMO ANO. COMO  COMO COMO MANUTENÇÃO PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, PREVENTIVA ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, ENTENDE-SE RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, RETOQUES FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, FEITOS COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  COM PINCEL EM CORTES, RISCOS, COM PINCEL EM CORTES, RISCOS,  PINCEL EM CORTES, RISCOS, PINCEL EM CORTES, RISCOS,  EM CORTES, RISCOS, EM CORTES, RISCOS,  CORTES, RISCOS, CORTES, RISCOS,  RISCOS, RISCOS, ESCORIAÇÕES, OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU OCORRIDAS DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU DURANTE O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU O TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU TRANSPORTE, MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU MONTAGEM E USO DA ESTRUTURA, OU  E USO DA ESTRUTURA, OU E USO DA ESTRUTURA, OU  USO DA ESTRUTURA, OU USO DA ESTRUTURA, OU  DA ESTRUTURA, OU DA ESTRUTURA, OU  ESTRUTURA, OU ESTRUTURA, OU  OU OU FALHAS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS DE APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS APLICAÇÃO COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS COMO BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS BOLHAS, FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FUROS, FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS FISSURAS, TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS TRINCAS OU ESPESSURAS MAIS  OU ESPESSURAS MAIS OU ESPESSURAS MAIS  ESPESSURAS MAIS ESPESSURAS MAIS  MAIS MAIS BAIXAS, OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OCORRIDAS DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO DURANTE A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO OU LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO LOGO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO APÓS A PINTURA. O PROCEDIMENTO  A PINTURA. O PROCEDIMENTO A PINTURA. O PROCEDIMENTO  PINTURA. O PROCEDIMENTO PINTURA. O PROCEDIMENTO  O PROCEDIMENTO O PROCEDIMENTO  PROCEDIMENTO PROCEDIMENTO CORRETO, PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PARA EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O EXECUTAR RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O RETOQUES É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O É LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O LIXAR AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O AS REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O REGIÕES COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O COM PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O PROBLEMAS ATÉ ATINGIR O  ATÉ ATINGIR O ATÉ ATINGIR O  ATINGIR O ATINGIR O  O O METAL E RECOMPOR O SISTEMA COM O PRIMER E O ACABAMENTO CONFORME SISTEMA ORIGINAL.
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